


研磨木儿夕用精密孔捅除才亏夕HCB-125/250使用方法

精密孔捅除用7亏1/ HCB-125(¢1. 25mm用）／HCB-250（咙5mm用）（以下HCB-125/250) (;I:,研

磨木丿l,夕-(!)精密孔1二付着l.,t：：才：：：等吝捅除寸石治(!)捅除用寸亏夕飞才oHC庄亿切250宅使用才石二七

1：：上从才三等1：：上石7工儿一丿l,(J)固定七、 突出量(J)不足等(J)罔题朴解决芒杠丰才O

＊ 使用方法

CD HCB-125苍精密孔1：：木儿夕上面侧力＼引插入才众（囡1参照）

＠ 插入Lt：：状怹飞下面丰飞才亏夕苍突艺出芒甘丰才。（囡2参照）

@ CD、 ＠苍橾i)返L.七<t姿L,。付着物怀取九1二＜L＼塌合1二I;!: 、 才亏夕1：：了丿L习 一丿l,等苍-:>I十七 、 捅除苍

行勹七<t=.机＼。

＠ 清捅俊 、 工了一飞屑苍吹老乘Iii...七下执＼。

囡1 7亏':,)(!)插入1 囡2 7亏'y(J)插入2

注）木丿I,夕一©祥LL＼取＂）衱L＼方法扫上dj.>于+>又方法1二勹L\tI去 、 IPC研晤木丿I,夕一橾作了二工了JI,

(FP-IMIPC)苍参照L七<t玄礼＼．

子仍他花手入n(!)注意事项

• 研磨木儿夕 －插入孔（精密又 1丿 一7)总上妃飞貂介(!){寸屋寻用7亏沙（型番：HCB-250或13

HCB-125)飞污描俊、 工了 一飞屑苍吹芭杂1忒匕飞下艺叭。

• 研磨木）l,夕一金属表面1乙付叭茫水分彴污九1忒熙墅秪（午丛勹于才等）飞拭芭取3七下色叭。 水分

苍拭芭取九荩叭笝所1忒工了 一了吹芭采1忒匕飞下艺叭。水彴污n抒付着匕茫茬丰放笸匕飞布＜匕锅

抒共生可态乙匕力饿丸）击可。

• 畏期保管可态谒合1古、防销剂苍照墅纸1己浸匕研晊木丿l,夕－金属表面1习均一忆塗布匕等用勹一又1二

入机飞保管匕飞下艺叭。
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POLISHING HOLDER SHIPMENT INSPECTION REPORT 

DATE 
P/N PHSS-PL-72D HP 
5/N 55-13518 
TYPE Polishing Holder for LC/PC Plug 
AXIS 72 

1. CHANNEL CONFIGURATION 

6

-65

皿
血志

2. POLISHING TEST 
Polishing Machine SFP-560A2C 

Polishing_ Process 
PAD FILM LIQUID 

1st PRSX-500-90 GA5D PURIFIED 
WATER 

2nd PR5X-500-90 DH5D-3u PURIFIED 
WATER 

3rd PR5X-500-90 OJ50-1u PURIFIED 
WATER 

FINISH PRSX-500-85 XF5D) PURIFIED 
WATER 

TIME SPEED PRESSURE 

20S 110rpm IPC Mode 

40S 110rpm IPC Mode 

40S 110rpm IPC Mode 

40S 11Drpm IPC Mode 

Result 

NO Radius Apex Offset Fiber Height 
(mm} (um) (nm) 

1 10 08 10 0 21 2 
2 10 44 67 200 
3 9 99 18 6 151 
4 10 25 11.4 16 3 
5 9 70 28 17 6 
6 10 11 41 19 7 
7 8 92 14 4 17 5 
8 10 09 79 15 6 
9 9 58 35 19 6 

10 9.56 92 18 0 
11 9 70 10 2 18 7 
12 8 84 58 17 8 
13 9 98 19 3 20 0 
14 9 76 16 8 19 6 
15 10 06 181 22 4 
16 I 10 26 50 24 5 
17 10 24 20 6 18 6 
18 9 98 20 8 16 3 
19 10 26 141 19 3 
20 1048 21 3 15 3 
21 10 67 13 5 19 2 
22 10 35 7.4 19.6 
23 \ 10 41 15 8 20 0 
24 10 23 10 3 22 8 
25 10 73 67 251 
26 9 89 96 24 9 
27 9 98 43 25 5 
28 10 51 88 22 7 
29 10 06 14 7 19 3 
30 10 20 11 2 19 7 
31 10 18 80 17 4 
32 10 10 161 18 5 
33 10.36 62 16 8 
34 10.32 68 191 
35 10 29 73 18 9 
36 10 29 66 21.1 

NOTE 
This is reference purpose only 
Polishing result may vary by cond巾on of equipment, 
consumables and ferrules/connectors to be polished 

� SEIKO日GIKEN

NO Radius Apex Offset Fiber Height 
(mm) (um} (nm) 

37 10 68 11.1 15 0 
38 10 19 34 20 6 
39 10 65 68 20 7 
40 10 36 56 20 6 
41 10 61 10 2 19 0 
42 10 61 66 22 6 
43 10 60 36 23 5 
44 10 30 98 23 7 
45 10 28 12 9 25 7 
46 10 50 59 19 7 
47 9 54 50 30 9 
48 11 06 12.1 21.3 
49 10 95 91 28 4 
50 10 70 22 8 24 9 
51 10 40 12 3 24 6 
52 1044 19 5 20,9 
53 1066 14 7 18.8 
54 11 20 96 22 0 
55 11 01 10.5 23 7 
56 10 86 14 6 22 6 
57 10 90 141 20 1 
58 10.77 9 7 22.4 
59 10 71 17 8 16 2 
60 10 06 16 5 196 
61 10 54 69 16 5 
62 10 21 12 0 21 4 
63 9 64 1 8 22 0 
64 10 21 10 7 22 5 
65 10 47 92 23 2 
66 10 41 20 3 244 
67 10 59 10 3 29 7 
68 10 28 15 6 19 3 
69 10 66 131 23 1 
70 10.68 181 24 0 
71 10 02 10 3 261 
72 12 01 18 3 17 4 

AVE 10 31 11.18 20.84 
STD 0.478 5.208 3.368 
M从 12.0 22.8 30.9 
MIN 8.8 1.8 15.0 

SPEC 7 - 25 <50 -50 - +50 
RESULT PASS PASS PASS 

Approved Tested 

｀ ｀ 
SH5-M03-257 Rev.-0 




